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CEDlEmD CARBIDE GRADE POWDER

目 贡 硬 质 吕 昱 肓 日浸责 任 云 司
zIGONG CEMENTED CARBIDE CORR,LTD.



自贡硬质合金有 限责任公 司是世界硬质

合金和钨钼制品生产大型企业 拥有从钨钼冶炼

到硬质合金 钨钼制品和深度加工及其工具配套

的完美生产体系。主要产品有硬质合金 钨钼制

品 粉末制品 成品工具四大系列 广泛应用于

机械 钢铁 冶金 矿山、地质勘探 电子 航

天航空等地区。年进出口总额逾 5O0O万美元 .

混合料制备中心采用国际先进的石蜡生产工

艺 所生产的硬质合金牌号粉末粒料 具有质量

稳定性 `用其生产的硬质合金产品外观质量佳

性能优良 波动小。中心拥有四台世界最先进的

喷雾干燥设备 年生产能力达JO00吨 。采用技术

领先的喷雾干燥工艺 所得到的粒料具有球型度

好 尺寸均匀 松装密度稳定 流速好 含湿小

等一系列优点 易于实现精密压制。是生产高档

次产品的首选粒料。

质量体系获得国际质量论证网 英国BS认证

公司 中国四川三峡质量保证中心 (STC)的论证

(so9001-200O)禾 口|So140O1环 1竟论证 .

Zg° ng Cemented Carb de Co,ud sa

largescale enterprise engaged in the produCtion of

cemented carb丨 des and tungsten and molybdenum

formulated products,oWning a oomplete production

system fro丨η the smelting of ores oftungsten and

mo丨ybeenum to the production of oemented Carbides

and tungsten and mo丨 ybdenum formu丨 ated products,

the va丨ue-added products and attached tools

The main four ser a丨 products coVer cemented

carbides,tungsten and mo丨 ybdenum formulated

pr° ducts,p° vvders and finished tooIs Wh丨 ch are vv dely

used in the fie丨ds of mechanics,stee1metaHurgy,

mines,geo丨 ogy prospecting,e丨 eCtronios,aerospace,

and weⅡ  so|d over40oountr es丨 n Europe,/\merca,

etc,The annua丨 import and e× po"value amounts to

over50mⅢ ion U s Do"ars

By adopting para仟ine process popularin the fie|d

of oeIη ented oarbide production,the grade poˇ ďer

has a good qua"ty oonstance Looking very good by

appearance,the resu"ant cemented carbide product

is of Constant pe汀 orIη anoe with very sma"fluctuation

Being equipped vvith four sets of spray drying plant

stateˉo孓 a"in theˇ vorld,the center has an annua丨 out-

put capacity of4000tons The grade poˇ vder pr° duoed

by advanced spray drying technology has rnany ad-

Vantages such as good sphericalrnorphology,homog-

enous partic|e size,stab|e apparent dens ty,good

flowabⅡ ity and minimum residual moisture"’ s easy

to be precise|y pressed Because the resu"ant

pressed pa"s ls of high accuracy in unit、 Veight and

dimensions,the powderis the idea丨 mater alfor makˉ

|ng frst-c|ass Cemented carbide products

Qual"y assuranCe systemusO9oo仁 2000)has

been certified by lQNET,BslOF U K,sTC in china

and丨 sO14001 environment
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硬 质 合 金 牌 号 粉 末
Cemented Carbide Grade POwder

目 录  Content

硬质合全喷 雾干燥牌号粉末 SEM形 貌 图

sEM MlcrOphotOgraph Of Cemented Carbide Grade

Po、Vder

硬质合金牌 号粉 末 组织及性 能

Cemented Carbde Grade POwder M"crOstrure&

PrOperties
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主要生产设备
MAlN EQUlPMENTS

喷雾干燥设备 S″ aY Dry ng P|ant

可倾式球磨机 T tabe BaH M
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硬质合金啧雾干燥牌号粉末 sEM形貌图

sEM M crophotograph of Cemented Carbide Grade Powder

× 5O0(中 颗 粒 MPHi∪m PaⅡ ces)

町胡



泗螂
硬质合金牌号粉末组织及性能
Cemented Carbide Grade POwder Mircrostrure&Properties

牌 号分类
G厂彐de spec`es

YG类
:

YG6X

YTe蹩 :

YT5

YW类 :

YVV1

zP类 :∷

ZP25

ZM类 :

ZM30

ZK类
:

ZK2O

ZN害蹩:

ZN110G

YT15

YG10C

ZN106G

YG13C YG813

YT726 YT798

ZK10UF ZK30UF zK10sF ZK30SF
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化学威份
~^l,el,,`ca∫  Col,npos`r`o冖

主要化学成份 Ma n chem∞ 丨ComρOs tion(%)

6%C○ —V√c
备注 Rem⒏ k

石蜡工艺 Parall n阡 oc∝ s

粉末性能
′0∽/de厂  Cl,刁厂aCFer`sr`cs

名 称      标 准    典型值
Descr pt on      i standard | TypCa Va∪ e

薪滟窝谓
⒄ ≤妈  ⒛

松
睿霁

度∞
Ivη

 3∞~m 3。 F

Ⅰ 艺过程
P厂0Cess

压制总压力(吨 )P陶 ss ng″∞s哑e  |  ≥30

真空脱蜡 (℃ )喃 CU∪m Dewa× ing    300-380

真空烧结 (C)VaCUUm s∩ ter∞   ∷ 1410± 10

线收缩率 (自 动压机 )%|neσ S"mk熟 15-20

物理祝磁性能
Pl,ys∫ ca/ ρrope厂 r丿 es

名 称

Descr pt on

硬 度 (HRA)

Hardness

密 度 (9/cmη

De∩ s ty

矫顽磁力 (kA∷m)
Coereive Force

标 准   典型值
standard  ∷  Typico| Va|ue

91 7-93 0|      92 4

14 80~15 00      14 9

磁饱和(%)
卜Ja◎ netc S刁 tu「 at on

抗弯强度 (N/mm∶
)

Bendin。  stren° th

18 5-24 5      21 0

82 0~'92 O       90

180O         2000

金相绍织
丿、亻∫C厂0s frCJc Ftl厂 e

组织结构
l icrostr∪ ct∪ re

孔隙度 (≤
)

Poros ty

标 准
standard

A04BO4

典型值
Typica| Va∪e

A02B02

非化合碳 (≤
) C0O         C00

Uncombi∩ ed carb。 n

∵
∷
∷

∷∷∷∷∷∷∷〓∷∷∷
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化学成份
Cllem∫ ca∫ C。mpos`F丿 on

主要化学成份Man c№ m cal CompOs"ion(%)

10%C°—Wc     |
备注 Rema汰

{石 蜡工艺 P⒏affn R∞∝s

柑未性能
P0VI de厂  Cllar彐 cre厂 ′sf′ L-s

名 称    | 标 准 |  典型值
Descr pt o∩ standord | Typ ca va∪ e

霍尔流速 (sec/50g)

Ho" foˇ vob" tˇ
(45

松蓍需窠f甲
→ 3∞ 3∞  3⒛

I艺过程
P厂0Cess

压制总压力(吨 )Pressing prⅡ sσe  |   ≥3

真空脱蜡(℃ )∨acJJm DeWa× ing  | 300~⒛ o

真空烧结 (·c)V。∞um s nterng    141O± 10

线收缩率 (自 动压机 )%L ne征 sh 15-20

物 jE呈里仞刁9目冫/li能

Pl,ys丿 ca` pr。 pe厂 r′ es

名 称
Descr pt on

硬  度 (HRA)

Hard∩ess

密 度 (g/cm3)

Dens ty       ∷

矫顽磁力{kA/m)  |

喘冤螽券
e|

l·

/ognetic sat∪ration    ∷

抗弯强度 (N/mnn)

Be∩ din9 st「 ength

标 准 |  典型值
Standard | Typical Va ue

87 0冖 8̄8 5 87 5

14 35-↑ 4 55      14 5

55-9

86 5~9

5

92

25O0         260O

5~96 5

金褶绍织
宀〃

`crosr厂

uCru厂 e∷ 
∷ ∷∷∷∷∷∷∶∶∷∷∷∷     ∷ -

∷ ∷  ∷∷∷
-∶

∶∷  ∶∷∷∷∷∷̄∷∷∷  ∷

∷∷ ∷∷∷|∷∷∷Ⅱ -       |
典型值

Typical Val∪ e

∽∶∶黼暨
(岛

l。n   cO2

A02B0O

C00



化学磁 份
Cll‘,`'冫 9∫ Ca/ Co`'冫 9pc,s`r∫ cl冖

主要化学成份Ma∩ Chem ca|Compo$tion(%)
—

   |
备注 Rem⒏ k

13%co—Ⅵ√c
石蜡工艺 Paraff n Rocess

粉未性能
P0Ⅵ/de厂  C/,彐厂aCre厂 /s扌 ∫Cs

名 称
Description

霍尔流速 (s∞/FO9)

典型值
Typical Vca丨 ue

Ha"f。wab ty

|s恩 |∶∶∶{|∴∶!∶ ii|i∶

∷d|
|≤ 4。 | 28

松睿帛熨昆″
η |3 40-ˇ 3 8O| 3 50

I艺过 程
′厂0Cess

压制总压力(吨 )P「∞sin9ρ rⅡ s凵re  |   ≥3

觞 J瓦而 :瀛寸 300^ˇ 38O

真空烧结 (·C)%c凵 um S nterhg 1410± 10

线收缩率 (自 动压机)% [ll∶∶∶
~:Til∶

i∶妥「 Ti:「I:20

物理祝榭 lf能
Pl,ys∫ ca/ prope厂 r∫es

金 相绍 织
儿〃′C厂0sr厂uCru厂 e

~●△
=:

名 称    | 标准 |  典型值
Descr pt on      | standard | Typ ca va ue

~甄齄γ~驷~咀 J7?
昱黜兰≡虹 匚
矫顽磁力(kA/m)  ∷~~ ^^|   ^~
U猫售钅苔泺碰

凵
  |55~:。 |   6。

卜刀ag麾丨尾飞:笤:t。n   |:6 5~965|     95

咤戛蒲揽T) 硎T偏

滤 黯 兜 re|s醅 d|Tˇ。革:∶早
些

旯 }∞

孑燃停
) |Am⒛4| A02BOo

un:∶髁 岳l。n | c04 | C0O
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化学威份
Cllem`ca∫  Col,,pos`r`o冖

主要化学成份 M。 hc№m ca|Compos"ion{%)

备注 Rem⒏ k

8%cO-35-45|%{η C T砣 卜WC
石蜡工艺 Par酣 f n Process

榭末 性能
卩oVt de厂  Cl,aracrer`sr`cs

标 准 i  典型值

sta∩ dard | Tˇ pica va∪ e

霍尔流速 (sec/5Og)
≤ 45   |      35

Ha" fowab tˇ

松
蓍霈号夕1`→  29。 ~33。  3⑷

名 称
Descr pt o∩

Ⅰ艺过程
P厂 ClCesS

物理祝械 性能
Pl,ys∫ ca` p厂 0pe厂 F′ es

金相绍织
rVl′ C厂 0sf厂 uCF凵厂e

压制总压力 (吨 )P汔 ssinq ρre“um    ≥25

真空脱蜡 (·c)VacJJm Dewa× hg    3O0~380

1410± 10

15-ˉ 20

真空烧结 (·C)VaC∪∪mS∩tσ ng

线收缩率 (自 动压机 )%L ne⒊ s阡 mkage

猢←1i砦:+P擘邗
名 称    | 标准 i  典型值

Hordness           
 ̌ _̄

密 度 {o/c沁 )

Dens tˇ
1430~1450   144

16 5--21  5          19矫顽磁力 (kA∷ m)

Coereive Force

磁饱和(%)
·/agnetic sat凵 rati0n

抗弯强度 (N/mm2)

Bendin9 stre∩ 9th

88 0ˉ 9̌8 0       92

2000         2200

组织结构
卜渊icrostr∪ ctu「e

孔隙度 (≤
)

Poros ty

标 准  ∷  典型值

p贮d pp叫 竺
AO4B04  |    A02BO2

∪∩∶∶仵年f讠掣:蓉 l。∩         。2
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化学威份
Clle`η ∫ca` C。

`η

pos″∫on

主要化学成份 Man c№ m fa|Compos tiOn(%)

备注 Rem钲 k

9%c。 -5%Ti— Wc
石蜡工艺 Pdra秆 n Pr∞Ⅱs

粉末性能
卩o oi/der Cl,a厂 aCfer`sr`cs

Ⅰ 艺过程
P厂0Cess

物理稠械性能
Phys`ca/ r,厂 0pe厂 r∫es

金相绍织
宀〃∫C厂Cls r厂 uCrLl'e

冫

h
■

名 称
Desc「 pt o∩

霍尔流速 (sec/∞ g)

Ha"fowab tY

松装密度 (g/cm=)

Bu|k densty

压制总压力 (吨 )Pmss∩ 9pr∞ sσ e ≥ 20

真空脱蜡 (·c)VaCU∪m Dewa× ing 3O0冖 3̌80

真空烧结 (·c)VaC⑾m s merrg 1410± 10

线收缩率(自 动压机)%unear s阡 h喃°e 15^ˇ 20

名 称    | 标 准 |  典型值
Desc「 ptio∩       | Standard | Tˇ p|ca| Va ue

硬 度 (HRA)

Hard∩ ess

密 度 (g/cm=)

Dens tˇ

矫顽磁力 (kA/m)

89 5-91 0      9O 4

129

108 5~12
Coereive Fo「 ce

磁饱和 (%)
卜训a9∩ etic Sot∪ ration

抗弯强度 (N/mm’
)

86 0^'96 0 92

1800         2000
Bending strength

组织结构   | 标 准 |  典型值
Mic「 ostr∪ c1凵re    ∷ standard | Typ ca Va ue

孔隙度 (≤
)

Poros tˇ
A04BO4      AO2BOo

非化合碳 (≤
)

∪∩combined carbon
CO2
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化学磁 份
Che`η

`ca` Cclη

pos∫ r`o冖

主要化学成份 Mah Chem cal Compos tion(%)

6%C° -125%Ti-Wc
备注 Remark

石蜡工艺 Pa「aff n Pr∞ ess

秽末 性能

`owder Crha厂
aCre厂′sr′ Cs

名 称
Description

准
d
a
r

标

s
t
a
n

典型值
Typica| Va|ue

霍尔流速 (s∞ /∞ 9)

HaH fo。·ab ty
≤ 45 ⑽

 
∷ 
咱

松装密度(g/C耐
)

Bu|k dens ty
2 30^ˇ 2 70

工 艺过程
P'ocess

压制总压力 (吨 )R∞ sing pressure ≥ 2O

真空脱蜡 (℃ )VacUUm Dewa× hg 3O0~38O

真空烧结 (‘C)VaCUUm s nle「 hg 1410± 10

线收缩率(自 动压机)%uneσ s际 hkage 15-20

物塑仞榭 性能
phys`ca/ prope厂

r∫es

金相绍织
儿〃′C厂0sr厂uCru厂 e

`
∴
熟

塾
戊
目
〓岷
`
∷

 
∷△
∷

ˉ
 
一
螂

名 称
Desc「 ρt on

准

d
a
「

标

讪
c
0

典型值
Tyρ ca Va uo

硬 度(HRA)

Ha「dness
92 O^冫 93 O 92 5

1 1  3
密 度 (g/Cl3)

Dens tˇ
1 20~11 4O

矫顽磁力 (kA/m)

Coereive Fo「 ce
1O5~14 5 12 5

磁饱和(%)
卜洲agnetic saturation

86 5^ˉ 96 5

抗弯强度 (N/m耐
)

Bending Strength
1300 】550

i
亨

螭
霭
翳
廖
霸
繁
’

∷
i
〓

〓∷、
i
∷

组织结构
卜训icrostructure

准
d
a
r

标

t
a
n

c
0

典型值
Typica Va|ue

孔隙度 (≤
)

Porosity
AO4BO4 A02B02

非化合碳 (≤
)

Uncombined carbon
CO4 C0o

10
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化学威份
Clnem`c彐 / Co`ηρc’ s′ r`on

主要化学成份 Man chem ca|Compos tior(%)

备注 Rem刁汰
。%c。—{45~49|%{乃 c+Tac丨 一WC∷

石蜡工艺 P♂ r舒 {n Process

粉未性能
P0VV de厂  Cj,aracre厂′sr′Cs

名 称      标 准    典型值
Descr pt on          stondord  i  Typica| Value

霍尔流速 (S∞ /5O9)
≤ 45

HgH f oxN/ab ty

松装密度 (g/cm:)
3 00-3 口0      3 2O

B∪ |k density

Ⅰ 艺过程
′厂0Cess

压制总压力 (吨 )R∞ sing p陀涮 陀 ≥ 35

真空脱蜡 (·C)VacU∪ m Dewo× ∩g 300'ˇ 380

真空烧结 (c)VacJ∪m sinter n◎          1410±  10

线收缩率(自 动压机)%Li∞⒊ s阡 mka9e ∷  15-20

物理视械 //±能

`llys`ca∫
 p厂 0ρ e厂 r∫ es

名 称
Descr pt on

硬 度 (HRA)

标 准
Stondord

典型值
Typica| Value

∷∷Ⅱ|∷ ∷

Hardness
93 O

142

θ2 5'ˇ 93 5

密 度 (9/c耐 丨
Dens ty

抗弯强度 (N/mm!)

Bending stren9th

22 0-— 26 0

∷
=●

82 O-ˉ 92 0

1500

金相绍织
Al∫ C厂0sr厂uCfu厂 e

矫顽磁力 {kA/′m)
Coe「 e丨 ve Force

磁饱和(%)
卜Jagnet c sgtu「 at on

组织结构   | 标 准 |  典型值
M crostruct凵 re   | standard ∷ Tˇp ca ∨刁ue

孔隙度 (≤
)

Po「 os ty
A04BO4     A02B02

非化合碳 (≤
) CO2         C0o

Uncombined carbon

11



化学威份
Che`η∫ca/ Co-pos∫ r∫on

主要化学成份Mah c№m ca|Compos"ioa(%)

备注 Rema「 k

8%C。—(11~12)阮 (Π c+而 c)—WC
石蜡工艺 №「aff n Proc∞ s

榭末性能
′0∽/de厂  Cl,0。 r彐 cre厂 ′sr∫ Cs

名 称
Descr pt on

准

曲

标
t
a
n

Q
0

典型值
Typical Value

霍尔流速 (sec/FiO9)

Ha" foˇ￠ab"ty
(45

松装密度 (g/c耐
)

B∪ lk density
270~3 10 2 85

Ⅰ艺过程
P厂0Cess

物理祝榭 性能
Phys`ca∫ p厂0pe厂 r/es

金稆细织
宀亻

`cros亡

r凵Cru厂e

压制总压力 (吨 )Pressing p∞ 涮 re ≥ 30

3OO^冫 380真空脱蜡(℃ )VaC∪∪m Dewa× hg

真空烧结 (℃ )Vact∪ m s lterng 1410± 1O

线收缩率(自 动压机)%Lhea卧
"nkage

15^冫 2O

称

p
t
l
。

名

e
s
c

D

标 准
standard

典型值
Typ|ca| Va ue

硬 度 (HRA)

Ha「 dness
91 6冖 9̄2 6 92 2

密 度 (g/Cm3)

Dens ty
220~1240 123

矫顽磁力 (kA/m)

Coereive Force
12 5一 1̄6 5

磁饱和 {%)
卜训agnetic Saturation

83~93

抗弯强度 (N/mm2)

Bendi∩ g strength
1800 19OO

组织结构
l licrostr∪cture

准

曲

标
t
a
n

Q
0

典型值
Typica| Va|ue

孔隙度 (()
Poros ty

AO4BO4 AO2BO2

非化合碳 (≤
)

Uncombi∩ ed ca「 bon
CO2 CO0

12
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化学威 份
C南 e`η

`c彐 ` Cor,pos∫
r`on

粉未性能
Po∽/de厂  C宀 aracre厂′sr′ Cs

I艺过程
P厂 0Cess

名 称
Descr pt O∩

硬 度(HRA)

Hardness

密 度 (g cm:)

Dens tˇ

矫顽 磁 力 (kA m)

Coerelve Force

磁 饱 和 (%)
Mog∩ et c soturat o∩

抗弯强度(N mm)
Bending stren◎ th

金相绍织
宀〃′C厂 0sr厂uCfure

压制总压力 (吨 )Rp。⒍no ρ「eSs哑 e

真空脱蜡 (℃ )VaCUtm Dewaxing

叠奎烧碚 (Ⅰ )喃 c∪ i厶 smσ滴「  |

线收缩率(自 动压机)%Lhe⒊ ⒐r nkage |

物 F~J仞 榭性能
Ph/s∫ca` p厂 ope厂 r′ es

≥ 35

300'ˉ 380

1410⊥ 10

15~20

标 准
Ⅱ

sta∩ dard

92 0-'93 2|

1325-1350

173~21 3

82 0冖 9̄2 0

16O0

典型值
Tˇρica| Va|ue

92 8

136

20

主要化学成份 M。 ∩chem oa| Composit o∩ (%)

备注 Remark
6%∞—|65~70}%{T汜 +%C— Wc

石蜡工艺 Pdra秆 ∩RocⅡ s

名 称      标 准    典型值
Descr ption        ∷  sta∩dard  ∷  Tˇpica| \/a|ue

隹尔流毫抵ii?;°

)       ≤45   i      36

松
春霈鼍罗1Γ

) 30O340 31。

组织结构     标 准    典型值
M crostruct∪ re    | Sta∩ dard | Tˇ p ca ∨a ue

子1!膏
{裹

(氵 )          A。
4:。4  |      02B02

∪n∶∶社饣F讠:各

(∶

昏l。n       cO2   ∷     C0o

13
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化学威份
C乃 em∫ca` Co`η pos∫ F∫on

主要化学成份 Mah C№m⒗a Compos tion(%)

备注 Rema伙
6%C° -Ⅵ√c

石蜡工艺 Pdraff n P「 ocⅡ s

粉末性能
P0Ⅵ/de厂  C/,a厂彐Cre厂 ′sr′ Cs

名 称
Descr pt on

准
d
a
r

标

s
t
a
n

典型值
Typica丨 VaIue

霍尔流速 (s∞/∞ g)

Ha  foˇ￠ob"ty
(45

松装密度 (g/C耐
)

Bu|k dens ty
3 O0-3 6O 3 3O

工 艺过 程
P厂0Cess

压制总压力 (Ⅱ电)PrⅡshg pres刘 re )25

真空脱蜡 (℃ )V∞ UUm Dewo× hg 300-380

真空烧结 (℃ )Vacuum snter rg 】410± 10

线收缩率(自 动压机)%unea卧
"nkage

15'ˉ 2O

物理稠械性能
Phys`ca∫ properF∫ es

称
帅

名
⑾

D

准
d
a
r

标

s
t
a
n

典型值
Typica| Va|ue

硬 度(HRA)

Hard∩ess
9O 5~92 0 91 2

密 度 (g/C耐
)

Density
490~151C 149

矫顽磁力 (kA/m)

Coe「 eIve Force
130~17O 140

磁饱和 (%)
卜刀agnetic sat∪ ration

84~96

抗弯强度 (N/m耐
)

Bending strength
21Oo 2300

金相绍织
几亻

`crosr厂

口Cru厂e

组织结构
卜刀ic「 ostructure

准
d
a
r

标
镝

典型值
Typica| Va|∪ e

孔隙度 (()
Po'os ty

AO4BO4 AO2BO2

非化合碳 (≤
)

Uncombined carbon
C02 COo

Γ
ˉ

冖

14
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化学威 份
Clhem`ca∫  Coll,pos`r`on

主要化学成份 Ma∩ chem ca|Compos ticn(%)

8%c○—WC
各注 Rema汰

石蜡工艺 P⒏白矸∩Ro~Ⅱ s

楞末 性能
Po∽/der C9har彐 cre厂 ′s扌∫Cs

名 称     标 准    典型值
Descr pt on        ∷  sta∩ da「d    Typical Value

霍滗iFf鬈扌::彳:;g)      《45         35

松舂需曩廴r) ⒓∞3it~3码

Ι 艺过程
P厂0Cess

压制总压力 (吨 )Ressirg prⅡ su伦 ≥ 20

真空脱蜡 (ˉC)喃 C∪∪m Dewa× hg

名 称

Descr ρt on

硬 度 (HRA)

Hard∩ess

密 度 (g cm∶
)

De∩ s ty

矫 顽磁 力 (kA∷m)
Coerelˇ e Force

磁饱和(%)
lx/a° net c soturat on

抗弯强度 (N mm)
Bending stren° th

金相绍织
宀亻′C厂 0s rr凵 C扌凵厂e

组织结构
lv icrostructu「 e

孔隙度 (≤
)

Poros tˇ

非化 合 碳 (≤
)

∪∩combi∩ ed carbo∩

∷ 标 准
standa「d

89 5~91 0

1460~1490

1O0~150

85~97

300^冫 380

1410± 10

15~20

120

93

2500

典型值
Typical Value

90 2

147

真空烧结 (C)Vacttm s∩ tσ hg

线收缩率(自 动压机)%Li∩ ear s阡 hk刁旷

物J~Z祝 械性能

`l,/s氵

εa∫ p厂 0ρ e厂 r∫ es

2300

| 标 准
standard

A04B04

CO2

典型值
Tyρ ica| V。 |∪e

A02B02

CO0

15



岬
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rL/学威份
Cllel,∫ c刁 ∫ Col,Dpos`r∫on

主要化学成份 Ma n chem∞ |Compos tio「 (%)

备注 Pemσ k

6%c。—VVc
石蜡工艺 P⒏ aff n Rocess

粉末性能
Po∽/de厂  Cha厂aCre厂 ∫sr∫ Cs

称

ρ
t
ˉ。

名

e
s
c

D

标 准 ∷  典型值
standard ∷ TypCa va∪ e

霍彡卞尢兖速{S∶

:i∶;°

)       ≤45          30

松巷窜厚
(g∵cm=)  3J。 ~3∞   320

B凵 |k 凶ens ty

Ⅰ 艺过程
P厂@Cess

压制总压力 (吨 )R∞ sinq p「∞s∝ e

真空脱蜡(c)Va㈨∪m Dewa× ing

≥ 30

300-ˉ 380

1410± 1O

15^ˇ 2O

真空烧结 (·C)喃 ct∪ m sal∝ mg  |

线收缩率(自 动压机)%Li「 ear s阡 hka∞  |

物J~F祝 械性能
Pll/s`ca∫  p厂0perr`es

名 称    | 标 准 ∷  典型值
sta∩ dard  {  Typicol ∨alue阢sσ u on  |⒏Ⅱd⒏d{ yρ喇∴

硬 度(HRA)
92 6-93 6     93 2

Hardness

密 度 (o/cml)
475~1495    148

Dens tˇ

矫顽磁力 {kA∷ m)
Coere|ve Force

磁饱和(%)
卜Jagnetic Sot凵 rati0n

抗弯强度 (N∷ mm∶
)

Be∩ ding stre∩ gth

25 0-ˉ 30 0      28 0

82^ˇ 92

2300 2500

金相绍织
宀〃′C厂 0sr厂〃CrLl厂 e

组织结构   | 标 准
M crostr∪ cture    | Stondard

典型值
Typica ∨o ue

孔隙度 (≤
)

Poros tY

非 化 合 碳 (≤
)

∪∩combi∩ ed carbon

AO4B04      AO2B02

^
°



化学威份
Criel-`ca` Co`∞ p° s`r∫ °冖

主要化学成份 Man Chem沧 aI Compos tion(%)

10%c°-WC 备注阢ma汰

石蜡工艺 Paraffh Pr∞ ∞s

粉苯性能
P0/Vde厂  Cha厂 aCre厂 ′sr′ Cs

Ⅰ 艺过程
P厂0Cess

物理仞榭 性能

`hys∫

cdˉ / prope厂 r∫ es

金 檑绍 织
丿、〃

`c'osr厂

uCrt/re

名 称
Desc「 pt on

标 准
standard

典型值
Typical Va|ue

霍尔流速 (s∝ /∞ g)

HtlH f oˇ v。b"ty

松装密度 (g/cms)

B∪ lk dens ty

≤ 45 i       38

2 80冖 3̌ 30      2 95

压制总压力 (吨 )PrⅡshg p咛涮 re ≥ 30

真空脱蜡 (℃ )VⅡttm Dewa× hg 300^'380

真空烧结 (℃ )%cUum s nterhg 1410± 10

线收缩率(自 动压机)%Lmea「 shrhkage 15冖 2̌0

名 称
Descript on

准
d
a
「

标

t
a
n

Q
0

典型值
Typica| Va丨 ue

磁饱和 (%)
l og∩ e1c satura1° n

硼 搜

)J

蟊曩冁斗彐
Coereive Force

鲡 鼾

青i∶硼
83 5-93 5|

26O0   |

91 7

144

组织结构
lx/icrostructure

准
d
a
r

标

ιa
n

c
0

典型值
Typica Va ue

孔隙度 (≤
)

Porosity

非化合碳 (≤
)

∪ncombined carbo∩ 卿 
~
 
〓17
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化学威份
Chern∫ ca∫ Co`ηρos″′@冖

主要化学成份Ma n clem沁a Compos tion(%)

备注 Rema汰
6%co-Wc    |石

蜡工艺0∶|aff∩ R。乩:ξ

粉末性能
P0Ⅵ/de厂 Cha厂 aCre厂 ′sr′ Cs

Descr pt on

霍尔流速 (sec/FOg)

名 称    | 标 准 |  典型值
standard | Typical Va∪ e

≤ 45          30
Ha" fowab ty        ′  ̌       ˇ̌

松卷窜厚
(◎亻C耐 )  3rJO~3∞    315

Bu丨 k densitˇ

Ⅰ 艺过程
P厂 0Cess

物理祝械性能

`/,ys∫

ca` p厂 ope厂 r′ es

金相 绍织
rV。′C厂0sr厂uCrU厂 e

卜
·

∵
∵
,
¨

︱
:
 

·

压制总压力 (吨 )P「∞sinq p「 ∞刈m  |  ≥30

真空脱蜡 (·c)∨ acUUm Dewa× ing  ∷

真空烧结 (℃ )Vacuum s nterhg

线收缩率(自 动压机)%uⅡ⒊s"m幅∞

30O-冫 380

141O± 1O

15冖 2̌0

名 称    | 标 准 |  典型值
Descr pt on standard | Typ ca Va ue

硬 度 (HRA)
∷93 0'ˉ 94 O 93 8

Hardness

密 度 (9/cm‘
) 146O~149q   147

Dens tˇ

矫顽磁力 (kA/m)
3O 0^ˇ 40 O|     37 0

CoereIve Force

磁饱和(%)
l ag∩ et c saturat o∩

85^ˇ 97         9O

抗弯强度 (N/m rla)

Bendin9 Strength
2000   {     2500

组织结构
卜训icrostructure

标 准
standard

典型值
Typical Va}∪ e

孑L隙 月雩(下 )         AO2:O2      A02BOo

∪n∶∶{奸F讠掣:昏 l。n         O。    |      cOo



f·F/学磁 份
Cl,e`η

`ca∫

 Conlo。 s`r`o冖

Ⅰ 艺过程
卩厂0Cess

物理仞械性能

`l,ys∫

ca` /l厂 ope厂 r∫es

金相绍织
/Vl′ C厂 0s扌厂VCru厂 e

主要化学成份 Mam chem cˉ a|ComprJs tio∩ (%)

B5%C。—㈠25-135|%η c+TaC_WC
石蜡工艺 Paaff∩ R⊙cⅡ s

× 2500

Po∽/de厂  Cha厂aCre厂 ′sr∫ Cs

名 称
Descr p"on

标 准 ∷

i⒌Ⅱd征d|
典型值

Typica| Va|凵 e

霍尔流速 (sec/50g)

H白

" "ox/vab ty    
∷

≤ 45          37

2 60-冫 3
松装密度 (g'/cm=)

B∪ |k de∩ stˇ
2 90

压制总压力 (吨 )R∞ shg r咱涮 ∞

晏雩璺苎
(∶

|∶∶∶)v叩
⑾
T Dewaˇ

nq彐

真空烧结 (·C)%∞∪m sntσ hg  |

线收缩率(自 动压机)%Lhear s阡 h炀∞ | 15ˉ 2̌0

≥ 25

30O'ˇ 38O

1410± 10

名 称
Descr pt o∩

硬 度 (HRA)

Hardness

标 准
standard

典型值
Typ co丨 Va∪ e

91 4-92 3       91 5

密 度 (9/cm∶
)

De∩ s ty
12b0~127d   126

125~155   142矫顽磁力 (kA/′m)
CoereIve Force

,/ld栗旱禾1∶髯:t。n :30翎 O  qo

惊菁报扌
) Ⅱ跏  l aso

组织结构
l/licrostr凵Ctu「e

孔隙度 (≤
)

Po「 osity

非化合碳 (≤
)

∪ncombined carbon

| o竺 卢| | ~终犁↑寻
sta∩ dard  ∷  TypiGa| Va丨 ue

A04BO4  |    Ao2BO2

C00

20
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化学威份
Cl,e`η

`ca∫

 Ccl`η pos″
`cln

主要化学成份 Ma n chem ca|Compos tion(%)

备注 Rem。rk

10%c。—㈠8~↑ 9|%{Ⅱ C— Tac|—WC
石蜡工艺 P⒏ affn Rcˉ P。 s

粉未性能
PoVl de厂  Cha厂 aCrer∫ sr∫ cs

Ⅰ 艺过程
Process

物理祝榭性能
Pl,ys`c刁

` p厂

0pe'f`es

金檑绍织
几亻′C厂 0sr厂 tlCrClre

`
ρ

∷∶∷∷∷

名 称
Desc「 pt o∩

霍尔流速 (ser/50g)

HaH fowab tˇ

松装密度 (Θ /c耐 )

Bu|k dens ty

典型值
Typ ca Vaue

35

标 准
sta∩ dard

≤ 45

2 7O^ˉ 3 10 2 90

压制总压力 (吨 )RⅡsm9″Ⅱs昕e    ≥25

真空脱蜡 (·C)V犯Uum Dewa× mg    3oo~380

真空烧结 (·C)VacUUm s nter n9 141O± 1O

线收缩率{自 动压机)%Lhea Sh冖 nkage ∷ 15~20

名 称    | 标 准   典型值
Descr pt on      ∷ standard ∷ Tˇ pica| ∨o∪ e

硬 度(HRA)   ⌒⌒亡 ⌒
№荏W∶∶∶

′ ∞5~915  915
密f(p/cm:)  1260~1280  127

De∩s ty         ^ 
ˇ̌   ~ ˇ̌      _

卵 磁冖(眇/m)  ll5~155  130
Coereive Force

磁饱和(%)
Mag谎∫活:J详 :t。n  :20ˉ 920   89

抗弯强度 (N/mm’
)

忐品古π扌ζi汔 n∶祜
′    2。。。     225O

组织结构

l,licrostr∪ cture

孔隙度 (≤
)

Poros ty

非化 合碳 (≤
)

U∩ combined carbon

标 准    典型值
Sta∩ dard    Typica| Va|∪ e

A04BO4      A02B02

21
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rt/学威份
Cher,`ca∫  C。

`η

pos∫ r`o冖

主要化学成份 M。 hc№m ca|Compos tiOr(%)
—     —

%阢 m龇
8%CO 85~92)%{Ⅱ C÷ Tac卜 wC—   ——— ———

|石蜡工艺 P⒏ affn R。 cess

楞未性能
Po vl/de厂  Cha厂 aCre厂∫sr′ Cs

Ι 艺过程
′厂0Cess

压制总压力 (吨 )Pr∝ sing p陀涮 呛  |  ≥3O

线收缩率(自 动压机)%une⒏ s阡 hkaqe |  15~2O

物理祝磁性能
Pl,/s`ca/ p厂 @perr∫ es

金褶绍织
儿〃′C厂0sFrucru厂 e

∷
∷
●

名 称
Desc「 pt on

霍尔流速 (s∝/FOg)
Ha" "oˇvob tv

松装密度 (g/c济
)

Bulk de∩ s ty

典型值
Typici∶

;∶
l| Va|ue

标 准
Standard

|2品玩 3 20

∷
∷△
∷
∷
∷∷
∷
∷
∷∵
∷
∷
∷
∷
∷∷
∷〓
∷
●
〓
∷
∷
∷
∷

名 称
Desc「 pt on

硬 度 (HRA)

Hardness

密 度 (9/cm=)

De∩ s ty

|J笸
d⊥

典型值
Typ ca Vo ue

90 O^ˇ 91 5      91 0

136

孓骢荇:筲汔T)  115 15叫   13
磁狎卫

(%)   :3
l/agnet c Saturat on

抗弯强度 (N/mm2)
Bending Strength

2100

组织结构   | 标准 |  典型值
Mc「 ostr凵Cture    | standa「 d | Typ co Va∪ e

撰尼=彐 Ψ￡⊥ 呷型
非化合碳 (≤

)

∪ncombined corbo∩
C00   i      CO0



-·

化学成份
C宀 enl`ca∫  Col,,pos″

`on

主要化学成份Man chem ca|Compos ti⑾ (%)

备注 Remπ k

10%Ni— V√C
石蜡工艺 Pdr。 lfn Roc∝ s

l,k末 性能
Po∽/cye厂  Cl,a厂 aCre厂 ′sf′ Cs

名 称   | 标 准 典型值
Typica Va∪ eDescr puon      | st。 ndard

霍尔流速 (S∞ /50o)
≤ 45

Ha" fowab ty

松装密度 (9/cm?)
2 9O-ˉ 3 40 3 10

B∪ |k de∩ sity

Ⅰ 艺过程
Process

压制总压力 (吨 )Pressi∩ o uⅡ sσe  i  ≥25

真空脱蜡 (·c)VacUUm Dpwa× hg 300^ˉ 380

真空烧结 (·c)V。 cUUm s ntσ ∩0

线收缩率(自 动压机)%凵 near shr nkage Ⅱ  15~20

物理稠榭性能
Pl,/s`ca∫  p厂0perr`es

名 称   | 标 准
Descr pt on      | st。 ndard

硬
H￡郛盥

A) :95~田 5 905
舅

(甲∷cmj)  i43o~1460
14 40

Dens ty       ∷

矫顽磁力 (kA∷ m)  ∷  '
Coereive Force      ∷     '

磁饱和{%)   ∷
Mo9net c sat∪ rat on  i   ∷

远弯犟度凵/m吖 )  ∷ 1:00
Bendi∩ g Stre∩ 0th

典型值
Typica ∨o ue

1800

金相 细织
lV l′ C厂 0sr厂 UC ftl厂 e

组织结构   | 标 准 典型值
Typical Va|∪ e卜汨icrostr∪ ctu「 e       |  sta∩ dard

孔隙度 (≤
)

Poros ty
{  A04BO4

非化合碳 (≤
)

∪∩combi∩ ed carbon
∷   CO4
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化学威份
Cl,el,,`ca/ Colnpos∫ r/。冖

主要化学成份 M。 h Chem ca丨 Compos tior(%)

6%Ni— Nlxlc         |石蜡⊥塾:昱T∶、r。cess

粉末性能
Po∽/de厂  Cl,a厂 aCre厂 ′s⒉ ′Cs

工 艺过程
Process

钐勿王鬯苈居汐兹
/l.+詹纟

Ph/s`ca∫  p厂0perr`es

金桕绍织
/ll′ C厂 0s扌 rtlc rt/厂 e

名 称
Descr pt on

霍尔流速 (sec/5Og)

∷
  Sta∩ dard    Tˇ pico| Va|ue

≤ 45          35

标 准    典型值

3 0O-ˉ 3 5O      3 30

Ha|l floˇ vabi tˇ

松装密度 (◎ /Cm∶ )

Bu|k de∩ s tY

压制总压力 (吨 )R∞ sing ρ∞sσ e ≥ 25

300冖 3̄80

1410± 10

15^ˇ 20

真空脱蜡 (·c)vJc∪∪m Dewo×hg  ∷

真空烧结 (·C)∨。cJJm s nter ng

线收缩率(自 动压机)%Linear shr nkage

名 称      标 准    典型值
Descr pt on       standard | Typ C。  Va凵 e

硬
H鼎盥

A)  9。 5” 5 引5
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长城

”
从这里向世界延伸

“
CHAⅡ G CHEⅡ G”

ls EXTENDlNG FROM HERE TO THE WORLD

国内主要销售服务网点
Mai"Domest:c saIes a"d service0ffices

北京自贡长城硬质合金有限责任公司
地址 :北京市海淀区莲花路9号

电话 : (010)6042657664326577
邮编 :100038传真 : (010)51843l08

自贡硬质合金有限责任公司上海销售郜
地址 :⊥海市广中西路ll81号

电话 :  (021) 56061199 36050914
邮编:20。072传真 : (021)5606∞ 99

自贡硬质合金有限责任公司西安销售部
地址 :西 安市万寿中路17街坊15号搂1号

电话 : (029)32429423288148
邮编 :710042 传真 : (029)3200842

自贡硬质合金有限责任公司济南销售中心
地址 ;山 东济南市北圊路大街47-5号
电话 :  (0531) 8613547 8618542
邮编 :2501∞ 传真 : (050η 8613547

自贡硬质合金有限责任公司广州销售中心
地址 :广州市广州大道南德路恒业五全商贸城A座23-24号
电话 :  (020) 898011s6 89800443
邮编 :5103】 0传 真 : (020)89801156

自贡硬质合金有限责任公司武汉销售部
地址 :武汉市江汉区京江大道前进-路口附18号

电话 : (027)85898695
邮编 :们0022传真 : (027)85896623

自贡硬质合金有限责任公司合肥销售郜
地址 :合肥市马鞍山路90号C座
电话 :  (0551) 2921056
邯编 :230001 传真 : (0∞ 1)2921064

自贡硬质合金有限责任公司成都分公司
地址 :成都市龙泉驿都中路
电话 : (028)84885533
邮编 :610100 传真 : (028)84885532

自贡硬质合金有限责任公司沈阳销售分公司
地址 :沈 阳市沈河区西顺城街185号

电话 :  (024) 24855651  24855660
由阝编 ; 110011  传真 :  (024) 20855651

自贡硬质合金有限责任公司哈尔滨销售分公司
地址 :哈尔滨市道里区经纬头道街38号

电话 :  (0451) 4695310
邮编 :150010传真 : (00sη 469sBi4

自贡硬质合金有限责任公司成都销售分公司
地址 :成都市抚琴小区金琴路北段1号

电话 : (028)8777816087779292
邮编 :610031 传真 : (028)87778160
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釜 自 :Fx奏 任 公 司
:NTED CARBIDE CORR,LTD

地址 i中 国 四川省 自贡市人民路 lll号

Add∶ lll Renmin Ro¤ d'z∫ gong Ci∫ y'sichu¤ n ρrovince Chino

电话 TeJ∶ o8134716591/邮 政编码 zjp643oll/传 真 F。 xO8135200160

厕址 ih"p″ www zgcc com

国内销售电话 D。 nes`jc soJes丁 eⅡ 08134716205/传 真 F0x∶ 08134716004

国外销售 电话 D° m es∫ jC S¤ Jes Te∫ ∶0813/47169Ql传 真 F° ×∶08135200405

技术支持 电话Technjco∫ svpρ or∫ TeⅡ 0813/4716O97


